混凝土異型塊製作品質管控處理原則
一、模具查驗階段：

  (一)模具不得有變形之情形，且所有螺栓皆可鎖緊固定。
  (二)澆置前應確認模具尺寸符合設計要求。

二、澆置前準備階段：

  (一)模具應確實清理，避免留有混凝土殘渣。

  (二)模具內側應確實塗脫模劑。
  (三)模具所有螺栓應確實鎖緊固定，避免澆置時發生爆模。

  (四)澆置場所之地面應確實整平。

三、澆置階段：
(一)混凝土澆置應持續進行，避免混凝土初凝後再澆置上一層，造成冷縫情形。
(二)澆置混凝土時應做適當的震動搗實，避免出現蜂窩情形。

(三)混凝土澆置落差超過1.5m時，應加裝卸槽或集料斗，避免產生粒料析離之情形。

(四)混凝土坍度應嚴加控制，避免施工人員因混凝土工作度不佳，加水改變工作度，導致混凝土強度降低。

(五)混凝土異型塊完成後有吊掛或連結需求者，應於適當位置設置符合強度之吊鉤。

四、拆模及養護階段：

(一)應依混凝土配比及摻料添加情形訂定拆模時機，避免拆模時造成混凝土異型塊損傷。

(二)混凝土異型塊灑水養護至少連續7天以上，避免乾縮裂縫產生。

(三)拆模後之混凝土完成面有氣孔、蜂窩、水痕、乾縮裂縫、缺角或其他缺失者，應進行改善。

五、吊(排)放階段：
(一)應依混凝土配比及摻料添加情形訂定可吊(排)放時機，避免因混凝土未達設計強度，吊(排)放時造成混凝土異型塊毀損。
(二)吊(排)放時應避免混凝土異型塊相互碰撞，造成裂痕。
(三)吊(排)放時發現有毀損情形，應立即停止吊(排)放，並檢討毀損原因，提出解決對策後，始得繼續吊(排)放。









